液压油管采购
一、技术要求
1.1  F481CACF222212-X

1.1.1 工作压力：12Mpa

1.1.2 接头材质：碳钢

1.1.3 左接头形式：带螺母直接头

1.1.4 右接头形式：带螺母90度接头

1.1.5 软管内径：19mm

1.1.6 软管内胶层材质：合成橡胶

1.1.7 使用温度：-40/+100℃

1.1.8 软管最小弯曲半径：120mm

1.1.9 软管总成长度：xmm

1.2  F781C9D2252516-10000

1.2.1 工作压力：35Mpa

1.2.2 接头材质：碳钢

1.2.3 左接头形式：带螺母直接头

1.2.4 右接头形式：外螺纹直接头

1.2.5 软管内径：25mm

1.2.6 软管内胶层材质：合成橡胶

1.2.7 使用温度：-40/+125℃

1.2.8 软管最小弯曲半径：300mm

1.2.9 软管总成长度：10000mm

1.3  F481CACF282816-X

1.3.1 工作压力：8.8Mpa

1.3.2 接头材质：碳钢

1.3.3 左接头形式：带螺母直接头

1.3.4 右接头形式：带螺母90度接头

1.3.5 软管内径：25mm

1.3.6 软管内胶层材质：合成橡胶

1.3.7 使用温度：-40/+100℃

1.3.8 软管最小弯曲半径：150mm

1.3.9 软管总成长度：xmm

1.4  F481CAD0222212-10000

1.4.1 工作压力：12Mpa

1.4.2 接头材质：碳钢

1.4.3 左接头形式：带螺母直接头

1.4.4 右接头形式：外螺纹直接头

1.4.5 软管内径：19mm

1.4.6 软管内胶层材质：合成橡胶

1.4.7 使用温度：-40/+100℃

1.4.8 软管最小弯曲半径：120mm

1.4.9 软管总成长度：10000mm

1.5  F481CACA282816-X

1.5.1 工作压力：8.8Mpa

1.5.2 接头材质：碳钢

1.5.3 左接头形式：带螺母直接头

1.5.4 右接头形式：带螺母直接头

1.5.5 软管内径：25mm

1.5.6 软管内胶层材质：合成橡胶

1.5.7 使用温度：-40/+100℃

1.5.8 软管最小弯曲半径：150mm

1.5.9 软管总成长度：xmm

1.6  F781D26N252016-3000

1.6.1 工作压力：35Mpa

1.6.2 接头材质：碳钢

1.6.3 左接头形式：外螺纹直接头

1.6.4 右接头形式：SAE  90度法兰接头

1.6.5 软管内径：25mm

1.6.6 软管内胶层材质：合成橡胶

1.6.7 使用温度：-40/+125℃

1.6.8 软管最小弯曲半径：300mm

1.6.9 软管总成长度：3000mm

1.7  F481CAD0222212-3000

1.7.1 工作压力：12Mpa

1.7.2 接头材质：碳钢

1.7.3 左接头形式：带螺母直接头

1.7.4 右接头形式：外螺纹直接头

1.7.5 软管内径：19mm

1.7.6 软管内胶层材质：合成橡胶

1.7.7 使用温度：-40/+100℃

1.7.8 软管最小弯曲半径：120mm

1.7.9 软管总成长度：3000mm

1.8  F781C96N301616-X

1.8.1 工作压力：35Mpa

1.8.2 接头材质：碳钢

1.8.3 左接头形式：带螺母直接头

1.8.4 右接头形式：SAE  90度法兰接头

1.8.5 软管内径：25mm

1.8.6 软管内胶层材质：合成橡胶

1.8.7 使用温度：-40/+125℃

1.8.8 软管最小弯曲半径：300mm

1.8.9 软管总成长度：10000mm

1.9  F81117XX24XX24-1400

1.9.1 工作压力：1Mpa

1.9.2 接头材质：碳钢

1.9.3 左接头形式：SAE  45度法兰接头

1.9.4 右接头形式：无接头

1.9.5 软管内径：38mm

1.9.6 软管内胶层材质：合成橡胶

1.9.7 使用温度：-40/+100℃

1.9.8 软管最小弯曲半径：130mm

1.9.9 软管总成长度：1400mm

1.10  F381CACF080804-X

1.10.1 工作压力：40Mpa

1.10.2 接头材质：碳钢

1.10.3 左接头形式：带螺母直接头

1.10.4 右接头形式：带螺母90度接头

1.10.5 软管内径：6mm

1.10.6 软管内胶层材质：合成橡胶

1.10.7 使用温度：-40/+100℃

1.10.8 软管最小弯曲半径：100mm

1.10.9 软管总成长度：xmm

1.11 采购的油管及接头以现场实际情况准，供货需与现场完全匹配，若不匹配，我公司将于退货处理，所产生的费用及后果由厂家自行承担。

供货要求：

2.1 供货清单如下：

	项目
	数量

	液压软管总成\F481CACF222212-X
	1

	液压软管总成\F781C9D2252516-10000
	1

	液压软管总成\F481CACF282816-X
	1

	液压软管总成\F481CAD0222212-10000
	1

	液压软管总成\F481CACA282816-X
	1

	液压软管总成\F78CD26N252016-3000
	1

	液压软管总成\F481CAD0222212-3000
	1

	液压软管总成\F78CC96N301616-X
	1

	液压软管总成\F81117XX24XX24-1400
	1

	液压软管总成\F381CACF080804-X
	1


2.2.包装运输：包装、运输以不损坏产品为原则进行，运输过程中损坏或者遗漏备件的不予验收，运输过程中产生的损坏由投标方承担。

2.3.交货验收：

2.3.1包装箱外应有一份装箱单，以便于技术资料的管理和保管。所有设备必须附有下列文件：

2.3.1.1装箱单，其上应注明：

产品名称、型号、规格；

装箱数量；

装箱日期。

2.3.1.2原制造厂的产品出厂合格说明书、出厂检验报告等，具体如下：

制造公司出具的质量证明

制造公司出具的检测报告和材料说明

安装使用说明书

2.3.2设备到达现场后，买卖双方按商定的开箱检验办法，对照装箱单逐件清点，进行检查和验收。
