锅炉受热面再热器备件U型弯技术规范

一、. 设备描述
低温过热器位于尾部竖井后烟道内，由低温过热器水平管组和低温过热器出口管组组成，水平管组由外径Φ51mm、壁厚8.5mm，8 mm的12Cr1MoVG钢管和外径Φ51mm壁厚7 .5mm材质为15CrMoG的钢管分上、下两个管组组成，横向节距112.5mm，四管圈并绕，逆流顺列布置，沿炉宽有130片，由省煤器悬吊管悬挂。出口管组由Φ51×9.5mm、12Cr1MoVG钢管组成，横向节距225mm，八管圈并绕，沿炉宽有65片。低温过热器进口集箱置于烟气流中，低温过热器出口集箱置于顶棚管上部的顶护板内。

低温再热器的3个水平管组由管径为Φ60mm、壁厚为4.5mm、4mm材质为15CrMoG和SA-210C钢管组成，逆流顺列布置，横向节距112.5mm，4管圈并绕，沿炉宽布置130片，每个管组的管片下端焊有上支承，支在位于相应的前包墙和隔墙的下支承上，全部重量通过包墙管、隔墙管传递到前包墙、隔墙的上集箱。在水平管组弯头的上下方均设有防止形成烟气走廊的防磨挡板装置。过渡管组由Φ60×4.5mm、12Cr1MoVG钢管组成，横向节距225mm，8管圈并绕，沿炉宽有65片，与低温再热器水平管组相对应。

高温再热器为垂直管组，顺流顺列布置,管组由Φ51×4.5mm，Φ51×5mm的12Cr1MoVG、Φ51×4mm的SA-213T91以及Φ51×4mm，Φ51×4.5mm的SA-213TP347H的钢管组成，横向节距225mm，8管圈并绕，沿炉宽方向共有65片。

二、备件技术参数

1、低温过热器U型弯相关技术要求：

低温过热器U型弯参数：低温过热器U型弯管径：φ51*8,

12Cr1MoV材质

需求数量：25件（共4种规格）

规格1：双90度U型弯头，弯管半径153mm，弧长240mm，中间段长408；数量10件
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规格2：双90度U型弯头，弯管半径153mm，弧长240mm，中间段长204；数量5件 
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规格3：U型弯头，弯管半径153mm，弧长481mm；数量5件，[image: image3.png]



规格4：U型弯头，弯管半径51mm，弧长160mm；数量5件
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2、低温再热器U型弯

低温再热器U型弯参数：低温再热器U型弯管径：φ60*4.5,材质：15CrMoG

需求数量：50件（共4种规格），图号：G16694-1-1-0，下图标注位置U型弯从外到内依次为规格1、规格2、规格3、规格4
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规格1：数量20件
规格2：数量15件 

规格3：数量10件
规格4：数量5件

3、高温再热器U型弯相关技术要求：

高温再热器U型弯参数：高温再热器U型弯管径Φ51×4.5mm；材质SA-213TP347H

需求数量：50件（共4种规格），图号：G16693-5-0，下图标注位置U型弯从外到内依次为规格1、规格2、规格3、规格4
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规格1，数量25件（其中：Φ51×4.5mm；材质SA-213TP347H 15件；Φ51×4.5mm；材质12Cr1MoV 10件，共25件）

规格2:数量10件（Φ51×4.5mm；材质SA-213TP347H）

规格3：数量10件（Φ51×4.5mm；材质SA-213TP347H）

规格4：数量5件（Φ51×4.5mm；材质SA-213TP347H）

工艺要求

     弯头必须采用冷加工工艺制作

四、供货要求：

1、运输过程中有良好的防护，管壁及弯头不应有机械损伤。

2、供货需附带质量合格证明，弯头无损探伤报告及其他试验性能报告。
附件1 供货范围
一般要求
1. 提供16台阀门及100件弯头。
2. 供应商应满足采购文件供货要求。
3.供货范围和设备配置如与技术规范要求不一致，应在差异表中明确，否则认为完全满足技术规范要求。
附件2 技术资料及交付进度
1. 随技术规范提供的资料：
1.1以下的资料应随箱提供（均为原版）。
1.1.1 操作使用维护说明书和安装说明书。
1.1.2 阀门合格证书,产品质量证明。
附件3交货进度
1．一般要求
1.1 设备交货顺序要满足工程进度的要求。
1.2 供应商在投标时可根据自己的实际情况，提出详细的供货顺序和进度。
1.3 下表中交货时间为到达交货地点的时间。
2．交货进度表
2.1采购结果确认后，于30日之内送达华能八〇三热电有限公司厂区。
	序号
	设备/部件名称、型号
	交货地点
	交货时间

	1
	8台手动截止阀、8台电动截止阀、100件90°焊接弯头
	华能八〇三热电有限公司厂区
	采购结果确认后供货要求30日内送达华能八〇三热电有限公司厂区


